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[bookmark: _Toc120025672][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件是DB37/T XXXX《特种设备风险分级管控和事故隐患排查治理体系建设实施指南》的第3部分。DB37/T XXXX已经发布了以下部分：
——第3部分：快开门式压力容器。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由山东省市场监督管理局提出并组织实施。
本文件由山东省特种设备标准化技术委员会归口。


[bookmark: _Toc110683370][bookmark: _Toc110683189][bookmark: _Toc110685144][bookmark: _Toc110702857][bookmark: _Toc115678401][bookmark: _Toc120025378][bookmark: _Toc120025635][bookmark: _Toc120025673][bookmark: BookMark3]引言
本文件依据压力容器相关法律、法规、部门规章、安全技术规范规定及山东省地方标准《安全生产风险分级管控体系通则》、《特种设备安全风险分级管控体系细则》、《生产安全事故隐患排查治理体系通则》、《特种设备事故隐患排查治理体系细则》的要求，充分借鉴和吸收特种设备事故预防原理、特种设备隐患排查治理的先进管理经验、风险管理相关标准和快开门式压力容器安全风险管理技术和经验，融合特种设备本质安全管理、职业健康安全管理体系及安全生产标准化等相关要求，结合山东省快开门式压力容器使用管理现状编制而成。
本文件制定的目的是构建特种设备（快开门式压力容器）安全风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制，进一步规范和指导山东省快开门式压力容器使用单位开展安全风险辨识、评估、管控和隐患排查治理工作，有效管控风险，杜绝或减少各种隐患，最大限度地减少快开门式压力容器安全事故。本文件所列出的危险源不代表快开门式压力容器全部危险源。
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特种设备风险分级管控和
事故隐患排查治理体系建设实施指南
第3部分：快开门式压力容器
[bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc110702858][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc110669052][bookmark: _Toc110685145][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc110683190][bookmark: _Toc110683371][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc115678402][bookmark: _Toc120025379][bookmark: _Toc120025636][bookmark: _Toc120025674]范围
[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334]本文件规定了山东省内快开门式压力容器使用安全风险分级管控和事故隐患排查治理体系建设的术语和定义、总体原则、风险分级管控、隐患排查治理、文件管理、持续改进等内容。
本文件适用于山东省内快开门式压力容器使用单位（以下简称“使用单位”）开展风险分级管控和事故隐患排查治理体系建设工作。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc110685146][bookmark: _Toc110683372][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc110683191][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc110702859][bookmark: _Toc110669053][bookmark: _Toc115678403][bookmark: _Toc120025380][bookmark: _Toc120025637][bookmark: _Toc120025675]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc110669054]TSG 08　特种设备使用管理规则
TSG 21　固定式压力容器安全技术监察规程
DB37/T 2882　安全生产风险分级管控体系通则
DB37/T 2883　生产安全事故隐患排查治理体系通则
DB37/T 3078　特种设备安全风险分级管控体系细则
DB37/T 3079　特种设备事故隐患排查治理体系细则
DB37/T 3455　固定式压力容器使用安全风险分级管控和事故隐患排查治理体系建设实施指南
T/CPASE GT 007　特种设备事故隐患分类分级
T/CPASE GT 011　特种设备风险管控导则
[bookmark: _Toc110683192][bookmark: _Toc110685147][bookmark: _Toc110683373][bookmark: _Toc110702860][bookmark: _Toc115678404][bookmark: _Toc120025381][bookmark: _Toc120025638][bookmark: _Toc120025676]术语和定义
TSG 08、TSG 21、DB37/T 2882、DB37/T 2883、DB37/T 3078、DB37/T 3079、DB37/T 3455、T/CPASE GT 007、T/CPASE GT 011界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

大型快开门式压力容器　large easy-opened pressure vessels
一般指容积大于40 m3的快开门式压力容器。
[bookmark: _Toc115678405][bookmark: _Toc120025382][bookmark: _Toc120025639][bookmark: _Toc120025677]总体原则
[bookmark: _Toc110683194][bookmark: _Toc110683375][bookmark: _Toc110702862][bookmark: _Toc110685149][bookmark: _Toc115678406][bookmark: _Toc120025383][bookmark: _Toc120025640][bookmark: _Toc120025678]风险分级管控和隐患排查治理
使用单位依据DB37/T 3078和本文件中安全风险分级管控标准及风险评价方法，进行快开门式压力容器的风险辨识、评价、确定风险等级，明确分级管控的责任部门、责任人，落实管控措施，形成风险分级管控清单。
使用单位根据风险管控清单，按照压力容器相关法律、法规、安全技术规范以及DB37/T 3079的要求，形成隐患排查的内容标准，确定隐患排查的类型和周期，进行隐患排查。
使用单位开展全风险分级管控，是提高隐患治理科学性、针对性的前提条件；隐患排查治理是以风险管控措施为依据，是控制、降低风险的有效手段。两者相互促进、互为补充。可以有效控制风险、预防事故的发生。
[bookmark: _Toc115678407][bookmark: _Toc120025384][bookmark: _Toc120025641][bookmark: _Toc120025679]落实主体责任
使用单位是快开门式压力容器使用的安全责任主体，负责快开门式压力容器使用的日常管理、风险防范、应急处置等，履行使用、维护保养、修理、改造、更新、检验、安全技术评估等管理职责。
使用单位宜依据TSG 08、DB37/T 3078和DB37/T 3079的要求，在本单位确定组织和实施特种设备（快开门式压力容器）风险分级管控和隐患排查治理的管理机构，规定使用单位主要负责人、特种设备安全管理负责人、特种设备安全管理员和快开门式压力容器作业人员等有关人员岗位职责；对设有特种设备安全管理机构的使用单位，可以由其承担风险分级管控和隐患排查治理工作。
[bookmark: _Toc115678408][bookmark: _Toc120025385][bookmark: _Toc120025642][bookmark: _Toc120025680][bookmark: _Toc110685151][bookmark: _Toc110702864][bookmark: _Toc110683196][bookmark: _Toc110683377]建立制度
风险管控制度
使用单位宜将风险管控纳入全员安全生产责任制，建立健全安全生产风险分级管控制度，明确各岗位风险管控职责；明确风险点排查、风险评价、风险等级和确定风险管控措施的程序、方法和标准等内容。
隐患排查制度
使用单位宜建立健全事故隐患排查治理制度，规定事故隐患排查治理工作流程，明确事故隐患排查治理的责任、内容、周期、监控、治理措施和资金保障等事项。
奖惩考核制度
使用单位奖惩考核机制包含快开门式压力容器双重预防体系运行情况的相关内容，将双重预防体系运行情况与本单位相关岗位人员的薪酬挂钩，进行考核奖惩，确保治理措施的落实。
[bookmark: _Toc115678409][bookmark: _Toc120025386][bookmark: _Toc120025643][bookmark: _Toc120025681][bookmark: _Toc110683378][bookmark: _Toc110683197][bookmark: _Toc110702865][bookmark: _Toc110685152]全员培训
培训内容
培训主要内容包括：
快开门式压力容器双重预防体系相关法律、法规、标准、制度、岗位职责、操作规程；
快开门式压力容器危险源辨识和风险评价方法；
快开门式压力容器风险点评价概况；
风险管控措施；
其他风险信息；
事故隐患排查治理工作流程；
事故隐患排查治理的责任、内容、周期、监控、治理措施等。
培训记录
使用单位培训过程保留培训记录，培训记录包括：
培训计划；
培训课件或教材；
培训签到表、培训进行时的图片或书面记录；
培训考核或效果评价记录；
其他相关资料。
[bookmark: _Toc110702866][bookmark: _Toc110685153][bookmark: _Toc110683379][bookmark: _Toc110683198][bookmark: _Toc115678410][bookmark: _Toc120025387][bookmark: _Toc120025644][bookmark: _Toc120025682]风险分级管控
[bookmark: _Toc110702867][bookmark: _Toc110683380][bookmark: _Toc110685154][bookmark: _Toc110683199][bookmark: _Toc115678411][bookmark: _Toc120025388][bookmark: _Toc120025645][bookmark: _Toc120025683]风险点确定
根据DB37/T 3078—2017中关于风险点的定义，快开门式压力容器的风险点即为快开门式压力容器及其相关的活动，风险点名称可以用快开门式压力容器名称来命名，按照《特种设备目录》填写使用证号、单位内编号、规格、位置、介质等信息、每台快开门压力容器风险点登记台账（参见附录A）。
[bookmark: _Toc110685155][bookmark: _Toc110683200][bookmark: _Toc110683381][bookmark: _Toc110702868][bookmark: _Toc115678412][bookmark: _Toc120025389][bookmark: _Toc120025646][bookmark: _Toc120025684]危险源辨识分析
危险源辨识内容
危险源辨识时，使用单位宜贯彻压力容器安全管理“三落实、两有证、一检验、一预案”和正确操作、精心维护保养的要求，对快开门式压力容器及其作业过程中潜在危险有害因素进行辨识，辨识范围考虑人的因素、物的因素、环境因素和管理因素四个方面，其中：
人的因素包括使用单位安全管理负责人、安全管理人员、快开门式压力容器作业人员等的人员配置、持证情况、安全培训情况、操作技能、作业行为、人员安全意识等；
物的因素包括快开门式压力容器的日常维护保养情况、标识、快开门式压力容器本体安全状况（采购、制造、验收、腐蚀等情况）以及安全附件、本体压力测量装置、温度测量装置、安全联锁装置、检验检测、使用标志等；
环境因素包括使用场所、场地基础、给排水情况、使用频率等设备环境以及温度、湿度、气压等自然环境等；
管理因素包括快开门式压力容器安全管理机构、安全管理制度、岗位责任制、培训制度、使用登记、定期检查、维护保养、异常情况处理、操作规程、应急预案、安全技术档案、安全警示标识等。
危险源引发的事故特征及后果
与快开门式压力容器使用相关的事故特征主要包括：爆炸、设备变形、破坏等，危险源引发的后果主要包括人身伤害、人员受困、财产损失、停工、违法、社会舆情等。
危险源辨识方法
使用单位宜采用安全检查表(SCL)（参见附录B）分析评价，进行危险源辨识，按照快开门式压力容器的种类和结构特点划分为若干检查项目，针对每一检查项目，列出检查要求和标准，对照检查要求和标准逐项检查并确定不符合检查要求的情况和后果等。
[bookmark: _Toc110683201][bookmark: _Toc110702869][bookmark: _Toc110683382][bookmark: _Toc110685156][bookmark: _Toc115678413][bookmark: _Toc120025390][bookmark: _Toc120025647][bookmark: _Toc120025685]风险评价
风险评价方法
对于辨识出的危险源宜采用风险矩阵法(LS)（参见附录C）评价其风险程度，根据评价结果划分等级，并填写安全检查表。
风险评价准则
使用单位在进行风险评价时，考虑人、设备、环境、管理等四个方面存在风险的可能性和后果严重程度的影响，并结合本单位实际，明确后果（事故）发生的可能性、严重性和风险度取值标准，确定适用的风险判定准则，进行风险评价，判定风险等级。
风险等级
快开门式压力容器风险等级是以该快开门式压力容器的全部危险源中辨识结果最高的等级确定。风险等级按照从高到低分为5级：1、2、3、4、5，其中，1级为最高风险，5级为最低风险（参见附录A）。对于人员密集区使用的快开门式压力容器，其风险等级在原有判定等级的基础提高一级。
[bookmark: _Toc115678414][bookmark: _Toc120025391][bookmark: _Toc120025648][bookmark: _Toc120025686]风险控制措施
工程技术措施包括：
快开门式压力容器定期检验、检查发现的缺陷维修；
定期对安全联锁装置的完整性和性能进行测试；
开展使用前后检查确认、日常检修、阶段性检修和隐患排查工作；
定期对安全附件进行校验；
定期对大型快开门式压力容器的基础和支座进行检查；
通过隔离方式把人与危险区隔开；
设置警示标识、警示用语，提高安全意识，降低风险；
其他控制措施。
管理措施包括：
制定各种安全管理制度；
制定快开门式压力容器操作规程；
配备相应的特种设备管理和作业人员；
相关人员持证上岗。
培训教育措施包括：
压力容器安全管理制度方面的培训教育；
快开门式压力容器法律、法规方面的培训教育；
快开门式压力容器操作规程的培训教育；
安全管理人员及作业人员取证及继续教育；
相关法规标准更新发布后的培训学习；
快开门式压力容器事故案例、应急救援措施的培训；
其他方面的培训。
个体防护措施包括：
配备个体防护用品；
其他控制措施。
应急措施包括：
应急预案、现场处置方案的制定、培训；
应急救援物资的配备；
应急救援预案的定期演练；
其他控制措施。
[bookmark: _Toc115678415][bookmark: _Toc120025392][bookmark: _Toc120025649][bookmark: _Toc120025687][bookmark: _Toc110702870][bookmark: _Toc110683202][bookmark: _Toc110685157][bookmark: _Toc110683383]风险分级管控
风险分级
使用单位根据确定的评价方法进行风险评价分级后，按照表A.3风险等级对照表规定的对应原则，划分为重大风险、较大风险、一般风险和低风险，分别用“红橙黄蓝”四种颜色表示，实施分级管控。
重大风险的确定
根据快开门式压力容器使用管理的特点，除5.3中分析判定的重大风险点外，属于以下情形之一的，直接判定为重大风险点，用红色标识，其管控层级直接为公司级：
在用的大型快开门式压力容器；
超过设计年限仍在使用的；
发生过事故的快开门式压力容器；
可能引起次生灾害，造成人员伤亡的；
负有监督管理职责的部门认定为重大危险源的快开门式压力容器。
风险分级管控清单
危险源辨识和风险评价后，编制风险分级管控清单（参见附录D），包括全部风险点、管控措施等信息，逐级汇总、审核、批准、发布、培训。
风险告知
使用单位结合风险评价的结果将制定的风险控制措施告知相关岗位工作人员，对相关岗位工作人员进行风险分析结果记录和管控措施的培训，使其掌握本岗位的风险点，包含快开门式压力容器的风险等级、所需管控措施、责任部门、责任人员等信息。
建立安全风险公告制度，在快开门压力容器现场设置安全风险公告栏和风险现场告知牌（参见附录E）。
使用单位根据风险点管控层级进行三级告知：
公司级风险点告知牌设立于公司显著位置，告知内容包括风险点名称、位置、等级、管控措施、责任人等；
车间风险点告知牌设立于本部门显著位置；
班组级风险点告知牌设立于本岗位显著位置。
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隐患排查是使用单位对风险管控措施的持续性和有效性进行排查确认，是安全管理和风险管控的重要内容。
使用单位主要负责人定期召集由快开门式压力容器使用安全管理负责人、安全管理人员、快开门式压力容器作业人员以及其他相关人员参加的会议，对快开门式压力容器使用风险分级管控措施的落实情况进行检查确认，对因管控措施落实不到位产生的的隐患进行排查。隐患排查清单见附录F，隐患排查台账见附录G。
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基础管理类隐患
基础管理类隐患是指使用单位在安全管理体系、程序建立及运行方面存在的缺陷。
生产现场类隐患
包括快开门式压力容器、场所环境、作业人员操作行为等方面存在的不符合特种设备安全技术规范、标准、相关规程制度等要求的问题或缺陷。
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根据T/CPASE GT 007，隐患分为严重事故隐患、较大事故隐患和一般事故隐患。
符合下列条件之一的，可列为严重事故隐患：
特种设备安全监察机构依法责令改正并处罚款的行为；
使用非法生产、未经检验或者检验不合格、国家明令淘汰的快开门式压力容器和已经报废的快开门式压力容器的；
快开门式压力容器存在超标缺陷，必须停用检修，仍然继续使用的；
安全泄放装置、本体压力测量装置、温度测量装置、安全联锁装置等缺失或者功能失效而继续使用的；
快开门式压力容器发生事故不予报告而继续使用的；
使用参数超过快开门式压力容器规定的设计参数范围使用的；
快开门式压力容器出现故障或者发生异常情况，未对其进行全面检查、消除故障或者异常情况，继续使用的；
对需监督检验的改造与重大修理未经监督检验或经监督检验不合格投入使用的；
达到设计使用年限（未规定设计使用年限，但是使用超过20年的压力容器视为达到设计使用年限）未进行委托检验或风险评估，未进行登记变更，继续使用的。
符合下列条件之一的，可列为较大事故隐患：
特种设备安全监察机构依法责令改正，逾期未改的，责令停产整顿并处罚款行为；
在用快开门式压力容器未按照规定办理使用登记的；
未建立快开门式压力容器安全技术档案或者安全技术档案不符合规定要求的；
未配备特种设备安全管理负责人；未建立岗位责任、隐患治理等管理制度和操作规程；未制定快开门式压力容器事故应急预案，并定期进行应急演练的；
未对在用快开门式压力容器进行经常性维护保养和定期自行检查，或者未对使用的特种设备的安全附件、安全保护装置等进行定期校验、检修，并作出记录的；
未依法在快开门式压力容器显著位置悬挂使用标志的；
未在设备到期前按规定及时申报并接受检验的；
未按照TSG 08要求设置特种设备安全管理机构、配备专职或兼职的特种设备安全管理人员的；
特种设备管理人员和作业人员无证上岗的；
特种设备管理人员和作业人员未经安全教育和技能培训的；
特种设备管理人员和作业人员违反操作规程的；
安全状况等级为4级，未制定监控措施或措施不到位，仍在使用的。
除6.3.2和6.3.3规定以外的隐患为一般隐患。
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基础管理类隐患排查项目清单
使用单位依据基础管理相关内容要求，逐项编制排查清单（参见表F.1）。清单内容至少包括：
基础管理名称；
排查内容；
排查标准；
排查方法；
排查周期；
组织级别。
生产现场类隐患排查项目清单
使用单位以快开门式压力容器风险点为基本单元，依据风险分级管控体系中各风险点的管控措施要求，编制该排查单元的排查清单（参见表F.2）。清单内容至少包括：
与风险点对应的快开门式压力容器名称；
排查内容；
排查标准；
排查方法；
排查周期；
组织级别。
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使用单位根据法律、法规要求，结合使用单位快开门式压力容器安全管理和生产工艺要求制定排查计划。排查计划至少包括：
排查时间；
排查类型；
排查范围；
组织级别。
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排查类型
排查类型主要包括日常排查、专项排查等。当使用单位自身技术力量不足时，可以委托有相关资质或能力的单位和人员来协助排查。
组织级别
使用单位根据自身组织架构确定不同的排查组织级别和频次。排查组织级别一般包括公司级、车间级、班组级。
排查周期
使用单位根据法律、法规要求，结合本单位快开门式压力容器使用频率和生产工艺要求，确定日常和专项等隐患排查类型的周期。
日常排查
作业前排查
作业前排查是指使用单位安全管理人员在该容器作业人员协助下，于设备投入运行前对快开门式压力容器设备状况、安全防护用品以及作业人员状况进行的排查，当发现隐患或其他不安全因素时，立即采取措施，并按照规定程序向安全管理负责人和单位主要负责人报告。
排查周期：每班次作业前。
组织级别：安全管理人员负责。
升压前排查
升压前排查是指在把物料放入压力容器，快开门关闭后，该容器作业人员对快开门是否达到预定关闭部位、安全联锁装置是否有效、疏水（排放）装置是否完好、滚动支架是否完好进行的排查，发现隐患或其他不安全因素，立即采取措施，并按照规定程序向安全管理人员和生产调度人员报告。
排查周期：每次升压前。
组织级别：作业人员负责。
作业过程中排查
使用过程中排查是指使用过程中，作业人员对环境情况和快开门式压力容器安全状况进行的排查，一般每隔2 h排查一次。若发现环境情况或快开门式压力容器有异常（例如：本体超温、超压、泄漏、异常变形、疏水异常等），及时采取措施并做出记录，按照预案进行报告和处理。
排查周期：作业过程每2 h。
组织级别：作业人员负责。
开门前排查
开门前排查是指到生产完毕之后，开门取出物料之前，作业人员对压力容器的压力、安全联锁装置是否有效进行的排查。
排查周期：每次开门前。
组织级别：作业人员负责。
作业后排查
作业后排查是指生产完成后，按照使用单位规定，作业人员对快开门式压力容器自身安全状况、疏水（排放）装置进行的排查，当发现隐患或者其他不安全因素时，立即采取措施，并向安全管理人员告知。
排查周期：每次作业后。
组织级别：作业人员负责。
专项排查
专项排查是指使用单位组织的定期隐患排查、专业性隐患排查、季节性隐患排查、专家诊断性隐患排查、事故类比隐患排查等：
使用单位每月至少进行一次自行专项检查，每年至少进行一次全面专项检查；
职能部门每季度至少一次对生产现场进行各自相关的专业检查；
根据季节性特点及本单位的生产实际，每季度开展一次季节性隐患排查；
当获知其他使用单位发生压力容器事故时，及时进行类比事故隐患专项排查。
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隐患治理要求
事故隐患治理流程包括：通报隐患信息、下发隐患整改通知、实施隐患治理、治理情况反馈、验收等环节，隐患治理完成后，使用单位根据隐患级别组织相关人员对治理情况进行验收，实现闭环管理。
隐患治理结束后，将隐患名称、存在位置、不符合状况、隐患等级、治理期限及治理措施要求等信息向相关人员进行通报。
严重事故隐患
对严重事故隐患，使用单位及时组织评估，并编制隐患评估报告书。评估报告书包括隐患类别、影响范围、风险程度、监控措施、治理方式、治理期限建议等内容。
根据评估报告书，使用单位安全管理负责人组织制定严重事故隐患治理方案。治理方案包括下列主要内容：
治理的目标和任务；
采取的方法和措施；
治理的费用和物资；
负责治理的机构和人员；
治理的时限和要求；
防止整改期间发生事故的安全措施（含应急措施）。
对于严重事故隐患，由使用单位安全管理负责人组织有关人员对隐患治理情况进行验收。
较大事故隐患
对于较大事故隐患，使用单位及时组织有关人员进行整改，整改情况要经过单位安全管理人员确认，并形成书面见证材料。
一般事故隐患
使用单位作业人员发现一般事故隐患后，及时整改。整改消除情况要经单位安全管理人员进行确认；难以立即消除的，及时上报，由单位制定整改措施并限期整改。
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使用单位制定的快开门式压力容器安全风险分级管控和隐患排查治理制度和作业指导书。
保存体现快开门式压力容器风险管控和隐患排查治理过程的记录资料，并分类建档管理。至少应包括风险管控制度、风险点台账、危险源辨识与风险评价表、风险分级管控清单、隐患排查治理制度、隐患排查治理台账、隐患排查项目清单等内容。
涉及重大风险、重大隐患时，单独建档管理其辨识、评价、整改过程记录、风险控制措施及其实施、改进记录和验收记录等。
使用单位根据安全生产信息化管理的要求，利用互联网技术，建立双重预防体系建设运行管理信息系统，并与当地监管部门相关监管信息系统相对接。
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使用单位每年至少对快开门式压力容器风险分级管控体系和隐患排查治理体系进行一次系统性评审或更新，当得知国内外发生同类快开门式压力容器使用重大事故，或本单位发生快开门式压力容器一般事故后，适时开展危险源辨识和风险评价。
[bookmark: _Toc110702883][bookmark: _Toc110683396][bookmark: _Toc110685170][bookmark: _Toc110683215][bookmark: _Toc115678427][bookmark: _Toc120025404][bookmark: _Toc120025661][bookmark: _Toc120025699]更新
使用单位根据以下情况变化对风险管控的影响，及时针对变化范围开展风险分析，及时更新风险信息：
法规、标准等增减、修订变化所引起风险程度的改变；
发生事故后，有对事故、事件或其他信息的新认识，对相关危险源的再评价；
组织机构发生重大调整；
补充新辨识出的危险源评价；
风险程度变化后，需要对风险控制措施进行调整。
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使用单位建立不同职能和层级间的内部沟通和用于与相关方的外部风险管控沟通机制，及时有效传递风险信息，提升内外部风险管控意识，提高风险管控效果和效率。重大风险信息更新后及时组织相关人员进行培训。

[bookmark: BookMark5]

[bookmark: _Toc110683218][bookmark: _Toc110702886][bookmark: _Toc110683399][bookmark: _Toc110685173][bookmark: _Toc115678429][bookmark: _Toc120025406][bookmark: _Toc120025663][bookmark: _Toc120025701]
（资料性）
快开门式压力容器风险点登记台账
风险点登记台账见表A.1。
风险点登记台账—快开门式压力容器
使用单位名称：                                         记录受控号 №：
	序号
	风险点名称
	使用证号
	单位内
编号
	规格
	位置
	介质
	工作压力/
工作温度
	风险等级
	备注

	1
	蒸压釜
	容XX鲁XXXXX
	1#
	Φ3000×29000
	蒸养车间
	蒸汽
	1.2MPa/192℃
	2
	

	2
	蒸压釜
	容XX鲁XXXXX
	2#
	Φ3000×29000
	蒸养车间
	蒸汽
	1.5MPa/201℃
	3
	

	3
	…
	…
	…
	…
	

	
	…
	
	

	4
	…
	…
	…
	…
	

	
	…
	
	

	5
	…
	…
	…
	…
	

	
	…
	
	

	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


填表人：                   日期：                审核人：                 日期：     


每台快开门式压力容器风险点登记台账见表A.2。
每台快开门式压力容器风险点登记台账
快开门式压力容器名称：                 单位内编号：                    记录受控号  №：
	序号
	安全管理
	本体
	安全联锁装置
	安全附件
	支座基础
	固定支座
	滑动支座
	连接管路
	保温
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


填表人：                   日期：                            审核人：                 日期：




风险等级对照表见表A.3。
风险等级对照表
	管控等级
	重大风险
	较大风险
	一般风险
	低风险

	评价等级
	1级
	2级
	3级
	4级
	5级

	风险色度
	红色
	橙色
	黄色
	蓝色
	蓝色
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安全检查表(SCL)
安全检查表见表B.1。
安全检查表
	序号
	检查项目
	检查标准
	可能导致的事故特征及后果
	控制措施
	L
	S
	R
	评价级别
	管控级别
	备注

	1
	安全管理机构
	机构建立
	建立快开门式压力容器安全管理机构 
	管理失控，易发生安全责任事故
	建立安全管理机构
	
	
	
	
	
	

	
	
	责任分解
	对法律法规和安全技术规范规定应当履行的法定义务和职责，在内部进行详细的责任分解
	职责不清，无法实施安全管理
	明确责任分工
	
	
	
	
	
	

	2
	质量保证体系
	体系建立
	建立健全安全管理制度体系，明确各环节的相关安全管理规定
	各项管理工作无依据，易发生安全生产责任事故
	建立安全管理体系
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全技术操作规程
	针对本单位开门式压力容器制定具体的安全技术操作规程
	作业人员的作业行为不规范，极易发生安全事故
	根据设备特点制定规范的安全操作规程
	
	
	
	
	
	

	
	
	有效运行
	设置各项制度、各责任人员，在实际工作中全面落实
	管理混乱，容易引发责任事故
	完善各种工作见证
	
	
	
	
	
	

	
	
	管理工作见证
	有各类见证资料、记录表格，实际工作中应使用且规范填写
	造成工作的可追溯性差或无法追溯
	达到工作见证资料标准化
	
	
	
	
	
	

	3
	安全管理人员和作业人员
	人员配备
	配备熟悉法律法规、安全技术规范、技术标准以及生产工艺的特种设备安全管理人员、作业人员等
	不能满足工作需要，极易发生安全事故
	配备技术素质符合要求的安全管理人员和作业人员
	
	
	
	
	
	

	
	
	人员持证
	作业人员应取得相应特种设备作业人员资格证书
	作业能力达不到要求，极易发生使用安全事故
	按规定配备持证作业人员
	
	
	
	
	
	




表B.1 安全检查表（续）
	序号
	检查项目
	检查标准
	可能导致的事故特征及后果
	控制措施
	L
	S
	R
	评价级别
	管控级别
	备注

	4
	应急预案及演练
	应急预案
	制订应急专项预案，进行定期演练及演练效果评估
	无法应对事故发生，造成重大破坏和损失
	规范预案及演练
	
	
	
	
	
	

	
	
	救援器具
	配备必须的应急救援 器材、设备和防护用品
	一旦发生事故，无法组织抢险，将造成重大破坏和损失
	完善救援器具配备
	
	
	
	
	
	

	5
	设备和设施
	快开门式压力容器状况
	快开门式压力容器状况及其安全附件符合法律法规和有关安全技术规范及标准规定
	容易发生快开门式压力容器事故
	规范快开门式压力容器状况及其安全附件选用
	
	
	
	
	
	

	
	
	材料选用
	设备、管道、阀门、密封元件以及其他附件，选用的制造材料应符合安全技术规程
	容易发生腐蚀、破坏事故
	保证材料符合要求
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全联锁装置
	配置安全联锁装置
	发生误操作爆炸事故
	安全联锁装置应完好、齐全
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全泄放装置
	配置防超压、超温装置
	容易发生压力容器泄漏或爆炸事故
	设置防超压、超温装置
	
	
	
	
	
	

	
	
	计量器具
	按设计文件和TSG 21要求配置压力表、温度计
	超压、超温
	每班巡检在用的计量器具的完好性；按照TSG 08的要求进行管理；使用过程中出现异常，启动相应应急预案
	
	
	
	
	
	

	
	
	支座安装
	大型快开门压力容器的活动支座按设计要求安装
	容易发生压力容器变形、泄漏或爆炸事故
	保证大型快开门压力容器的活动支座自由伸缩；滚柱限位器完好
	
	
	
	
	
	

	
	
	支座基础
	按照设计要求制备大型快开门压力容器的支座基础
	由于承重能力不够，容易发生基础下沉、倾斜，造成压力容器变形、泄露或爆炸事故
	保证支座基础符合设计要求
	
	
	
	
	
	




表B.1 安全检查表（续）
	序号
	检查项目
	检查标准
	可能导致的事故特征及后果
	控制措施
	L
	S
	R
	评价级别
	管控级别
	备注

	5
	设备和设施
	压力管道
	无腐蚀、变形；管道间保持安全间距
	烫伤、爆炸、其他伤害
	每班次进行巡护；定期进行壁厚测定；按照  TSG 08进行管理
	
	
	
	
	
	

	
	
	法兰及紧固件
	无偏口、松动、腐蚀；紧固件齐全
	泄漏、烫伤
	每班次进行巡护；提高密封材料的等级；出现泄漏立即进行抢修；有松动的及时加固；腐蚀严重的，在设备停用时更换；出现事故，启动相应应急预案处理
	
	
	
	
	
	

	
	
	阀门
	阀门型号符合设计文件、本体无锈蚀、无渗漏、无油漆脱落；固定螺栓紧固有效
	泄漏、烫伤
	每班次进行巡护，每季度进行保养；现场作业人员穿戴好个人防护用品；加强阀门结构和阀门常见故障排除的培训教育；设置阀门开关状态标识牌及控制设备位号；出现事故，启动相应应急预案处理
	
	
	
	
	
	

	
	
	防护层
保温层
	无变形、破损、脱落等情况
	物体打击、人身伤害、环境污染
	每班次进行巡护，定期维护保养；组织包含防护层、保温层内容的培训教育，严禁踩踏；出现破损、脱落等情况及时组织维修、恢复
	
	
	
	
	
	


表B.1 安全检查表（续）
	序号
	检查项目
	检查标准
	可能导致的事故特征及后果
	控制措施
	L
	S
	R
	评价级别
	管控级别
	备注

	5
	设备和设施
	电控组件
	按设计文件要求配置电控元件，按设计电路图装配线路
	漏电、电控元件损坏、火灾、人身伤害
	每班次有专业人员进行巡护；出现异常情况及时维修
	
	
	
	
	
	

	6
	场地条件
	职能部门要求
	使用单位的设计、建设、环境保护等符合相关法律、法规、规章、安全技术规范及其相应标准的要求
	不具备建设条件
	完善职能部门审批手续
	
	
	
	
	
	

	
	
	生产场地
	大型快开门式压力容器(如蒸压釜)与生活区的间距应符合国家有关规定，容器轴向前方不得作为生产人员操作区或办公场所
	一旦发生事故，容易造成更多人员伤亡、更大财产损失
	完善场地条件，符合国家有关规定
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全色标志
	作业区域、设备及易造成人身危险部件的涂色符合要求
	无法起到警示作用
	按照GB 2893的有关规定涂色
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全标志
	在醒目处设安全标志牌
	无法起到警示作用
	按照GB 2894的有关规定，在醒目处设标志牌
	
	
	
	
	
	

	7
	安全防护用品
	应急器具
	配备用于事故应急处置工器具，并且定期进行检查，确保有效可用 
	无法应对事故发生，有效组织事故抢险
	完善应急器具配备
	
	
	
	
	
	

	
	
	作业人员防护用品和装备
	作业人员按要求配备劳动防护用品和装备，包括工作服、工作鞋、安全帽、手套等。蒸压釜作业人员还应身着长袖工作服，穿耐高温鞋，戴防烫伤手套
	对作业人员无法起到保护作用
	作业人员应按要求配备劳动防护用品和装备，操作前穿戴整齐
	
	
	
	
	
	

	8
	作业前检查
	作业人员证件
	作业人员持快开门式压力容器操作证上岗，且资格证书在有效期内
	作业人员不具备条件，容易发生操作事故
	严禁操作
	
	
	
	
	
	

	
	
	定期检验情况
	快开门式压力容器应悬挂检验标志，应在定期检验有效期内 
	容易发生快开门式压力容器事故，造成人员财产损失
	严禁使用
	
	
	
	
	
	

	
	
	快开门式压力容器本体
	无变形、鼓包等异常情况
	容易发生快开门式压力容器事故，造成人员财产损失
	严禁使用
	
	
	
	
	
	


表B.1 安全检查表（续）
	序号
	检查项目
	检查标准
	可能导致的事故特征及后果
	控制措施
	L
	S
	R
	评价级别
	管控级别
	备注

	9
	升压前检查
	配汽室、管道、电控柜、阀门、仪表等
	处于正常设定状态
	易发生线路故障，阀门、仪表失灵等
	对配汽室、管道、电控柜、阀门、仪表等进行仔细检查，使其处于正常设定状态
	
	
	
	
	
	

	
	
	大型快开门式压力容器如蒸压釜，釜门关闭前
	关闭前，快开门式压力容器内无滞留人员
	易发生人员伤亡事故
	关闭前，应仔细检查快开门式压力容器内部状况，确认无人员
	
	
	
	
	
	

	
	
	快开门
	快开门达到预定关闭部位 
	快开门关闭不到位，在升压过程中爆炸飞出事故
	严禁操作
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全联锁装置
	安全联锁装置有效
	失效容易导致爆炸事故发生
	严禁操作
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	大型快开门式压力容器如蒸压釜，应锁紧安全联锁手柄，闭锁釜门，限位块的缺口与安全手柄圆盘圆弧应配对到位、应插好釜门齿插销
	在作业人员误操作时，起不到安全联锁的作业
	严禁操作
	
	
	
	
	
	

	10
	作业过程中的安全操作
	就位操作
	作业过程中，作业人员不得脱岗
	不利于异常情况的紧急处置
	作业人员坚守工作岗位
	
	
	
	
	
	

	
	
	电气作业
	电器元件及线路完好
	火灾、人身伤害、环境污染
	定期有专业人员巡护和保养；定期测试元件的完好性；通、断电有专业人员操作；现场作业人员穿戴好个人防护用品；出现事故，启动相应应急预案处理
	
	
	
	
	
	





表B.1 安全检查表（续）
	序号
	检查项目
	检查标准
	可能导致的事故特征及后果
	控制措施
	L
	S
	R
	评价级别
	管控级别
	备注

	10
	作业过程中的安全操作
	蒸汽作业
	严格执行操作规程要求的内容
	烫伤、爆炸
	设置阀门集中操作平台；严格执行安全操作规程；现场作业人员穿戴好个人防护用品；加强操作规程培训；出现事故，启动相应应急预案处理
	
	
	
	
	
	

	
	
	操作参数控制
	及时观察压力表、安全阀、温度表、进汽阀、锁汽阀、排汽阀的运行情况
	造成超温、超压，容易发生使用事故
	及时观察并做好记录
	
	
	
	
	
	

	
	
	疏水装置
	疏水装置性能的完好
	压力容器上部和下部温差超标
	检查疏水装置的完好性，疏水阀应畅通，必要时手动排放冷凝水
	
	
	
	
	
	

	
	
	开门前
	压力完全释放
	容易发生快开门爆炸飞出事故
	采取措施确保压力完全释放
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	快开门式压力容器在开启过程中，作业人员应在门侧面操作
	容易发生快开门热汽烫伤事故
	作业人员应在快开门式压力容器门侧面操作，且不得离开作业现场，严禁其他人员接近门前面或两侧
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全联锁装置
	安全联锁装置应处于完好的工作状态
	容易发生爆炸事故
	严禁操作
	
	
	
	
	
	

	
	
	现场人员管理
	大型快开门式压力容器如蒸压釜，在作业过程中，无其他相关人员在其两端走动或停留
	一旦发生事故，会造成更多的人员伤亡
	大型快开门式压力容器在作业过程中，严禁其他人员在其两端走动或停留
	
	
	
	
	
	

	
	
	警示标志
	大型快开门式压力容器如蒸压釜，在运行过程中，设置安全警示标志
	无法起到危险警示作用
	在运行过程中，应设置安全警示标志
	
	
	
	
	
	



表B.1 安全检查表（续）
	序号
	检查项目
	检查标准
	可能导致的事故特征及后果
	控制措施
	L
	S
	R
	评价级别
	管控级别
	备注

	11
	作业后的检查
	本体情况
	本体不得存在变形、泄漏等现象
	本体破损，容易引发失效、爆炸事故
	分析本体出现异常的原因，采取控制措施，防范事故发生
	
	
	
	
	
	

	
	
	清理本体
	设备使用完后，应及时清理本体内积水及垃圾等，应及时疏通设备部底排水孔
	造成设备提前损坏，影响使用寿命
	及时清理本体内积水及垃圾等，及时疏通设备部底排水孔
	
	
	
	
	
	






[bookmark: _Toc115678431][bookmark: _Toc120025408][bookmark: _Toc120025665][bookmark: _Toc120025703]
（资料性）
风险矩阵法(LS)
危害发生的可能性（L）见表C.1。
危害发生的可能性(L)
	赋值
	发生频率
	安全性
	操作规程
	员工素质
	控制措施（监控、联锁、报警、应急措施）

	5分
	每次作业或每月发生
	无检查标准或不按标准检查
	无操作规程或从不执行操作规程
	不胜任（无证、无培训、无操作技能）
	无任何控制措施或有控制措施从未使用；无应急措施

	4分
	每季都有发生
	检查标准不全或很少按标准检查
	操作规程不全或很少执行操作规程
	不够胜任（有证、无相应技能）
	有控制措施，但不能满足要求，有应急措施未演练

	3分
	每年都有发生
	发生变更后检查标准未及时修订或多数时候不按标准检查
	发生变更后操作规程未及时修订或多数时候不执行操作规程
	一般胜任
	控制措施能满足要求，但经常发生故障，故障排除不及时

	2分
	曾经发生过
	标准完善，偶尔不按标准检查
	操作规程齐全但偶尔不执行
	胜任
	控制措施能满足要求，偶尔发生故障，有应急措施，每年只演练一次

	1分
	从未发生过
	标准完善，按标准检查
	操作规程齐全，严格执行并有记录
	高度胜任
	控制措施能满足要求，从未发生故障，有应急措施，每年只演练两次

	注：风险矩阵法（简称LS），R=L×S，其中R是危险性，事故发生的可能性与事件后果的结合；L是事故发生的可能性，S是事故后果严重性；R值越大，说明该系统危险性大、风险大。



危害发生的严重程度（S）见表C.2。
危害发生的严重程度(S)
	赋值
	人员伤害
	财产损失
	法律法规符合性
	环境破坏
	声誉影响

	5分
	3人以上死亡或7人以上重伤
	一次事故直接经济损失100万元及以上
	违反法律、法规
	造成周围环境破坏
	重大国际影响

	4分
	1至2人死亡或3至6人重伤或严重职业病
	一次事故直接经济损失10万元及以上，100万元以下
	潜在不符合法律法规要求
	作业区域内环境破坏
	行业内、省内影响

	3分
	1至2人重伤或3至6人轻伤
	一次事故直接经济损失1万元及以上，10万元以下
	不符合单位体系程序文件要求
	作业点范围内影响
	地区影响

	2分
	1至2人轻伤
	一次事故直接经济损失5000元及以上，1万元以下
	不符合单位规章制度
	设备周围受影响
	公司及周边范围

	1分
	无伤害
	一次事故直接经济损失5000元及以下
	完全符合
	基本无影响
	形象没受影响


安全风险等级判定准则（R值）及控制措施见表C.3 。
安全风险等级判定准则（R值）及控制措施
	风险值
	风险等级
	控制措施
	实施期限

	20～25
	1级
	极其危险
	在采取措施降低危害前，不能继续作业，对改进措施进行评估
	立刻

	15～16
	2级
	高度危险
	采取紧急措施降低风险，建立运行控制程序，定期检查、测量及评估
	立即或近期整改

	9～12
	3级
	显著危险
	可考虑建立目标、建立操作规程，加强培训及沟通
	2年内治理

	4～8
	4级
	轻度危险
	可考虑建立操作规程、作业指导书但需定期检查
	有条件、有经费时治理

	1～3
	5级
	稍有危险
	无需采用控制措施
	需保存记录



风险矩阵（R）见表C.4。
风险矩阵（R）
	风险等级
	危害发生的严重程度(S)

	
	1
	2
	3
	4
	5

	危害
发生
的可
能性
(L)
	1
	1
	2
	3
	4
	5

	
	2
	2
	4
	6
	8
	10

	
	3
	3
	6
	9
	12
	15

	
	4
	4
	8
	12
	16
	20

	
	5
	5
	10
	15
	20
	25









风险分级控制表见表C.5。
风险分级控制表
	风险分级
	控制级别
	目标（管理）
方案
	运行控制
	应急预案
	教育培训
	监控机构

	1级
	单位最高层级
	1、立刻中止作业，列入单位隐患治理项目，或制定目标方案消除风险，并在消除风险措施落实后重新评估风险；
2、在降低至Ⅱ级或Ⅲ级风险，应持续消除风险；
3、在降低至Ⅳ级或Ⅴ级风险时，可保持控制措施。

	2级
	部门层级
	优先制定目标管理方案消除风险，包括必要的资源投入
	必须制定相应的运行管理程序文件或作业文件以控制风险
	优先制订相应的应急预案
	相关人员必须经过相应的安全教育培训，并考核合格后方可上岗，必要时持证上岗
	最高层检查必须覆盖

	3级
	岗位层级
	可考虑建立无费或低费的管理方案消除风险
	必须制定相应的运行管理程序文件或作业文件以控制风险
	根据实际情况确定是否需要制定应急预案
	相关人员必须经过相应的安全教育培训，并考核合格后方可上岗
	部门层检查必须覆盖

	4级
	员工层级
	无需制定
	可以进行班组风险提示
	无需制定
	岗位对员工进行必要的安全教育
	纳入岗位自检
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（资料性）
风险分级管控清单
风险分级管控清单见表D.1。
风险分级管控清单
	风险点
	检查项目
	危险源
	评价级别
	管控级别
	不符合标准情况的后果
	管控措施
	管控层级
	责任单位
	责任人
	备注

	编号
	快开门式压力容器名称
	序号
	名称
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	XXX
	1
	取出物料前开门
	快开门操作
	1级
	红色
	人身伤害、爆炸
	检查设备内压力释放情况操作和安全联锁装置状况，发现异常立即处理
	公司级
	生产车间
	特种设备作业人员
	

	
	
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	

	
	
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	

	
	
	…
	…
	…
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	…
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（资料性）
重大风险公告栏(示例）
重大风险公告栏见表E.1。
重大风险公告栏(3级及以上风险点告知牌)
	序号
	风险点名称
	类型
	危险源
	不符合标准情况可能导致的事故特征及后果
	管控措施
	评价级别
	管控层级
	责任单位（责任人）
	应急报警电话

	1
	蒸压釜
	设备设施
	安全联锁装置失效
	爆炸、人身伤害、财产损失。
	1.确保安全联锁装置有效；
2.现场定期巡检；
3.建立台账，按照检验计划定期进行检验；
4.发生事故后，立即疏散人员，停止作业，根据事故类型启动相应应急预案。
	1级
	公司级
	
	报警求助：110；
火警：119；医疗救护：120；
应急电话：xxxx

	2
	蒸压釜
	作业活动
	安全联锁装置失效
	爆炸、人身伤害、财产损失
	1.作业人员持证上岗；
2.对作业人员定期进行安全教育；
3.作业人员要严格执行操作规程，操作过程中注意机械指示和各项仪表显示；
4.升压时，釜门达到指定闭合位置方可注入蒸汽；
5.降压时，釜内蒸汽排空后方可打开釜门。
	1级
	公司级
	
	报警求助：110；
火警：119；医疗救护：120；
应急电话：xxxx
















使用单位可用表E.2形式对风险点进行现场告知。
特种设备安全风险现场告知牌
	设备名称
	蒸压釜
	设备位置
	蒸养车间

	使用登记证编号
	容XX鲁XXXXX
	压力容器类别
	I类

	风险等级
	1级 （公司级）
	介质
	蒸汽

	风险管控措施

1.蒸压釜设置快开门安全联锁装置、2个安全阀、2个压力表、1个温度计，压力表应设有上限红线。使用时每小时应对压力容器的压力表、温度计进行巡检，发现问题及时处理；操作压力1.2 MPa；操作温度≤192℃。
2.容器铭牌、设备使用标志牌应完好、清晰可见。
3.日常巡检应检查容器本体、接口（阀门、管路）部位、焊接接头等应无裂纹、变形、泄漏、机械接触损伤等，紧固件齐全完好，垫片应确保密封有效，无泄漏。
4.安全联锁装置应完好、有效。
5.检查釜体下部的各支座在冷态时的状况，滚子（轴）和基础板表面不应有杂物，滚子（轴）表面应定期涂抹润滑脂（黄油）；应及时清除阻挡釜体轴向膨胀移动的杂物，滚子（轴）应处于支座的设计位置。
6.容器与附属管道或者构件应无异常振动、声响或者相互摩擦。
7.日常应对容器保温层完好性进行检查。
8.每年应对2个安全阀进行校验，每半年对2个压力表进行定期检定。
9.按照检验周期对设备进行定期检验和年度检查。
10.每年应组织特种设备应急预案演练。
	设备示意图
[image: E:\工作资料\定期检验测厚点图\卧式设备\003.jpg]
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（资料性）
隐患排查清单
基础管理类隐患排查项目清单见表F.1。
基础管理类隐患排查清单
	序号
	检查项目
	检查内容与检查要求
	评价级别
	管控级别
	日常检查（安全管理员/每日）
	专项检查（安全管理员/随机）
	备注

	1
	机构及制度
	1.特种设备安全管理机构和相关人员岗位职责；
2.维护保养、定期自行检查和有关记录情况；
3.使用登记、定期自行检查和有关记录制度；
4.隐患排查制度；
5.人员培训制度；
6.特种设备采购、安装、改造、修理、报废制度；
7.应急救援制度；
8.……
	
	
	
	
	

	2
	设备档案
	1.是否建立设备档案，档案是否齐全，包括：1）制造资料；2）安装资料，改造资料；3）监督检验报告、定期检验报告、自检报告；4）日常使用状况记录；5）安全附件和保护装置的校验、检修、更换记录和有关报告；6）运行故障和事故记录；7）使用登记证或注册登记表；8）特种设备及附属仪器仪表维护保养记录等；
2.设备是否在定期检验有效期内；
3.是否按照规定进行日常维护或者定期自行检查并记录；
4.……
	
	
	
	
	

	3
	人员档案
	1.抽查安全管理人员和作业人员证件；
2.是否在有效期内，是否有特种设备作业人员培训记录。；
3.……
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	







生产现场类隐患排查项目清单见表F.2。
生产现场类隐患排查清单
	序号
	检查项目
	检查内容与检查要求
	评价级别
	管控级别
	日常检查（安全管理员/每日）
	专项检查（安全管理员/随机）
	备注

	1
	快开门式压力容器状况
	选用的快开门式压力容器状况及其安全附件符合法律法规和有关安全技术规范及标准规定 
	
	
	
	
	

	2
	操作参数
	压力、温度符合要求
	
	
	
	
	

	3
	密封情况
	快开门式压力容器所有密封面、阀门、接管等不存在泄漏现象
	
	
	
	
	

	4
	安全联锁装置
	安全联锁装置灵敏、可靠
	
	
	
	
	

	5
	其他附件状况
	所有安全阀、压力表、测温仪表完好
	
	
	
	
	

	6
	本体情况
	快开门式压力容器，其本体外壁无泄漏、无变形等现象
	
	
	
	
	

	7
	大型快开门式压力容器的支座
	检查大型快开门式压力容器的活动支座是否有异物阻挡，是否伸缩自由
	
	
	
	
	

	…
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（资料性）
隐患排查台账
隐患排查台账见表G.1。
隐患排查台账
	[bookmark: BookMark8]序号
	排查时间
	排查岗位及人员
	隐患内容
	形成原因分析
	整改措施
	整改责任人
	整改期限
	验收时间及结果
	验收人

	1
	2021.10.15
	班组/xxx
	安全联锁装置与设备断开
	作业人员私自拆开
	立即停止使用该快开门式压力容器，检查安全联锁装置，并与设备连接、调试
	xxx
	2021.10.16
	2021.10.16完成隐患整改，安全联锁装置可正常使用
	xxx

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
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